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浙江自动化等离子切割机设备工作原理

发布日期: 2025-09-21

数控等离子切割机风冷式割炬应用范围：数控等离子切割机风冷式割炬是指通过空气冷却的
等离子切割割炬，主要集中在100A以内的等离子电源中，而一般常用数控等离子切割机会根据切
割板厚搭配不同类型的割炬，这里我们谈到的风冷式数控等离子切割机割炬是主要区别于水冷式
割炬来说的，一般适合切割加工10MM以下不锈钢、碳板等金属材料，风冷式割炬也称为气冷式
割炬，简而言之，就是通过空气的自然冷却降低割炬表面温度以达到长期使用的目的。气冷割炬
因为冷却方式不同，使用寿命较短。数控等离子切割机切割尺寸不准是什么原因？浙江自动化等
离子切割机设备工作原理

离子切割机安全操作规程：当工具通电，不要把手放在干切锯工作范围内。千万不能把手放
在干切锯上或者背部，这样会很危险。切割前，要确保马达已达到较高转速。不要在加速阶段进
行切割。请使用牌子上指定的与转速相匹配的锯片。否则，不符合要求的锯片会导致各种危险的
发生 。工件沿着锯片旋转相反的方向被切断。要防止工件没夹紧被旋转锯片带出来了。确保锯片
刀刃锋利，无震动。否则切割会不顺利和使工具失去控制。从切口处退出锯片时，不要松开触发
开关，要使得锯片继续旋转。否则，锯片会陷入切口。浙江自动化等离子切割机设备工作原理等
离子切割机怎么进行保养？

等离子切割机的优势在于等离子弧能量更集中、温度更高、切割速度较快、变形小，还可切
割不锈钢、铝等材料。一般来说，对薄板切割，等离子切割切口表面质量优于火馅切勘，且挂渣
很少。近年来，国外厂家开发了称为精细等离子或称为高精度等离子的新技术，国内已有厂家引
进。效果较好。通过改进割矩的设计，较明显地提高了工件切割面质量，韶边垂直度可
达0—1.5°对提高厚板切割质量尤其有利。由于改进了切割切割机，电极寿命得到数倍提高。但
其割钢板距离要求较高，要求割切割机上的高度传感器反应更灵敏，割切割机升降反应更快。因
此，采用等离子切割4—30毫米钢板是比较理想的方法，可避免氧气乙炔切割速度慢、变形大、切
口镕化严重、挂渣严重等缺点。获得了一定厚度的不锈钢等材料的下料。

数控等离子切割机风冷式割炬应用范围：割炬中的电极，其中心的铪丝若烧损2.5--3mm时；
应及时更换，更换时电极必须完全冷却（用压缩空气吹），否则电极基座受热膨胀发腻较紧，旋
松时不能用力过猛，否则易损坏电极基座。电极、喷嘴更换使用前；均需查看内腔是否干净，必
须清理杂质后使用。在正常使用过程中，突然听见“吓”的响声，弧光发红，弧碴上窜，应立即
停止使用，此时电极、喷嘴已损坏，强继续使会损坏割炬，必须更换电极、喷嘴后方可使用。等
离子切割机有哪些特点？
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等离子切割机的操作程序：自动切割，自动切割主要适用于切割较厚的工件。选定“切厚选
择”开关位置。把割炬滚轮卸去后，割炬与半自动切割机联接坚固，随机附件中备有联接件。联
接好半自动切割机电源，根据工件形状，安装好导轨或半径杆（若为直线切割用导轨，若切割圆
或圆弧，则应该选择半径杆）。若割炬开关插头拨下，换上遥控开关插头（随机附件中备有）。
根据工件厚度，调整合适的行走速度。并将半自动切割机上的“倒”、“顺”开关置于切割方向。
将喷嘴与工件之间距离调整至3～8mm，并将喷嘴中心位置调整至工件切缝的起始条上。开启遥控
开关，切穿工件后，开启半自动切割机电源开关，即可进行切割。在切割的初始阶段，应随时注
意切缝情况，调整至合适的切割速度。并随时注意两机工作是否正常。切割完毕，关闭遥控开关
及半自动切割机电源开关。至此，完成切割全过程。数控等离子切割机切不透是因为等离子电源
所调节的电流过小，板材过厚所以会切不穿。浙江自动化等离子切割机设备工作原理

数控等离子切割机等离子截面坡度大，原因是割嘴变形，需更换喷嘴。浙江自动化等离子切
割机设备工作原理

数控等离子切割机可以完成对于那些采用传统方式难以切割的材料的切割，而且在切割速度
上，在切割小厚度普通碳素钢薄板时，它的切割速度明显快于传统氧切割速度，并且能保持切割
面光洁，热变形情况较好。数控等离子切割机切割件质量对于产品质量有着十分关键的影响，科
学合理的优化切割路径具有重要价值。利用数控等离子切割件切割物料时不可避免地会出现热变
形情况，这是因为在切割过程中，由于受到局部高温热源因素的影响，金属板材会沿着切割的方
向发生膨胀，膨胀后金属板材周围的母板会受到一定限制，导致金属板材在切口边缘的位置上发
生较大应力作用，在金属板材轧制和冷却中不可避免地产生残余内应力，较终导致切割机热变形。
浙江自动化等离子切割机设备工作原理

南京佳腾数控有限公司主营品牌有佳腾，发展规模团队不断壮大，该公司生产型的公司。公
司是一家有限责任公司企业，以诚信务实的创业精神、专业的管理团队、踏实的职工队伍，努力
为广大用户提供***的产品。以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；以保持行业优先为
目标，提供***的角钢生产线，风管生产线，螺旋风管机，等离子切割机。佳腾数控自成立以来，
一直坚持走正规化、专业化路线，得到了广大客户及社会各界的普遍认可与大力支持。


